File 351:Derwent WPI 1963-2005/UD, UM &UP=200510 

(c) 2005 Thomson Derwent 
*File 351: For more current information, include File 331 in your search. 

Enter HELP NEWS 331 for details. 

Set Items Description 



? s pn=ep 1046376 

SI 1 PN=EP 1046376 

? tl/5 
1/5/1 

DIALOG (R) File 351: Derwent WPI 

(c) 2005 Thomson Derwent. All rts. 



reserv. 



013448404 **Image available** 

WPI Acc No: 2000-620347/ 200060 

XRPX Acc No: N00-459802 

Osteosynthesis compression screw, comprises of varying screw sizes such 
that a variable length non-treaded section can be provided 

Patent Assignee: NEWDEAL SA (NEWD-N) ; NEWDEAL (NEWD-N) ; NEW DEAL SA 
(NEWD-N) 

Inventor: FOURCAULT E S; GIET J A; KNEVELS T J M; GIET J C A 



Number of Countries: 
Patent Family: 



026 Number of Patents: 005 



Patent No 


Kind 


Date 


Applicat No 


Kind 


Date 


Week 


EP 


1046376 


Al 


20001025 


EP 


2000420076 


A 


20000418 


200060 B 


FR 


2792521 


Al 


20001027 


FR 


995399 


A 


19990422 


200063 


US 


6319254 


Bl 


20011120 


US 


2000553860 


A 


20000421 


200174 


EP 


1046376 


Bl 


20041110 


EP 


2000420076 


A 


20000418 


200473 


DE 


60015636 


E 


20041216 


DE 


15636 


A 


20000418 


200482 










EP 


2000420076 


A 


20000418 





Priority Applications (No Type Date) : FR 995399 A 19990422 
Patent Details: 

Patent No Kind Lan Pg Main IPC Filing Notes 
EP 1046376 Al F 11 A61B-017/86 

Designated States (Regional) : AL AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT 

LI LT LU LV MC MK NL PT RO SE SI 
FR 2792521 Al A61B-017/68 
US 6319254 Bl A61B-017/86 
EP 1046376 Bl F A61B-017/86 

Designated States (Regional) : AT BE CH CY DE DK ES FI FR GB GR IE IT L 



LU MC NL PT SE 
DE 60015636 E 



A61B-017/86 Based on patent EP 1046376 



Abstract (Basic) : EP 1046376 Al 

NOVELTY - The screw comprises of a distal section (3) that has 
formed on it a cutting thread (5) and a chisel tip (4) to aid 
penetration through the bone. A proximal section (7) is also provides 
with a thread (8) that is the same diameter as that on the distal 
section. An upper non-threaded flange collar section (9) is located at 
the head of the screw. The distal and proximal threaded sections are 
separated by a non-threaded shaft (15) that can be manufactured with 
different lengths. 

USE - Compression screw for securing two sections of bone in a 
fixed arrangement. 

ADVANTAGE - The screw can be provided with differing lengths for 
different applications. 



DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The figure shows a perspective view of 
the screw. 
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(54) Vis d'osteosynthese a compression et ancillaire de mise en oeuvre 



(57) -Vis d'osteosynthese a compression et ancillai- 
re de mise en oeuvre. 

Vis d'osteosynthese destinee a la mise sous com- 
pression de fragments d'os comprenant d'une part 
un corps de vis (1) presentant un filetage avec une 
zone distale (3) et une zone proximale (7), et d'autre 
part une tete de vis (2) destinee a etre enfilee sur 
ledit corps de vis (1) et a cooperer avec la zone 
proximale (7) par un taraudage (12) interne con- 
gruent avec le filetage dudit corps, ladite tete de vis 



(2) comportant egalement un filetage externe (13) 
de pas inferieur a celui du corps de vis (1), carac- 
terisee en ce que la zone distale (3) et la zone proxi- 
male (7) sont separees par une zone centrale (15) 
conformee pour etre inactive lors du vissage de ma- 
niere a former une zone de glissement pour les frag- 
ments d'os a mettre en compression. 

Vis d'osteosynthese. 
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Description 

[0001] La presente invention se rapporte au domaine 
technique de la chirurgie osseuse, et en particulier aux 
appareils d'osteosynthese destines a assurer le rappro- 5 
chement, la mise sous compression puis la reunion de 
fragments d'os fractures au moyen de vis, boulons, 
clous, plaques metalliques ou autres. 
[0002] La presente invention concerne une vis d'os- 
teosynthese a compression destined a la mise sous 
compression de fragments d'os fractures, ladite vis 
comprenant d'une part un corps de vis presentant un 
filetage avec une zone distale et une zone proximale, et 
d'autre part une tete de vis destinee a etre enfitee sur 
ledit corps de vis et a cooperer avec la zone proximale 
par un taraudage interne congruent avec le filetage du- 
dit corps de vis, ladite tete de vis comportant egalement 
un filetage externe de pas inferieur a celui du corps de 
vis. 

[0003] La presente invention concerne egalement un 
ancillaire pour la mise en oeuvre d'une vis d'osteosyn- 
these a compression. 

[0004] II est ainsi deja connu d'assurer la reunion de 
fragments d'os a I'aide d'une vis dont le corps est perce 
sur toute sa longueur et qui comprend un filetage exter- 
ne sur la totality de sa longueur. La vis est associee a 
une tete de vis distincte qui presente un puits interne 
traversant de maniere a pouvoir etre enfilee sur le corps 
de vis. Le puits interne est pourvu d'un taraudage con- 
gruent avec le filetage du corps de vis de maniere a pou- 
voir cooperer avec ce dernier et se deplacer sur toute 
la longueur du filetage pour venir en position de butee 
dans la zone proximale du corps de vis. La tete de vis 
comporte egalement un filetage externe de pas inferieur 
au filetage du corps de vis. 

[0005] Un tel dispositif donne de maniere generale 
des rSsultats satisfaisants en matiere de traitement de 
I'osteosynthese puisqu'il autorise, par vissage du corps 
de vis a travers les fragments osseux, un rapproche- 
ment relatif des fragments osseux permettant de reunir, 
par jointoiement, au niveau du trait de fracture, les di- 
vers fragments osseux. Ce dispositif permet egalement 
une legere mise en compression des fragments osseux 
en raison de I'existence d'un pas de vis externe diffe- 
rentiel sur la tete de vis relativement au filetage du corps 
de vis. En effet, I'existence d'un pas de vis differentiel 
au niveau du filet exterieur de la tete de vis permet, lors- 
que cette derniere commence a p6netrer dans la partie 
osseuse, un rapprochement relatif entre les fragments 
osseux impliquant une mise en compression. Une telle 
compression peut etre legerement augmentee par la mi- 
se en rotation seule de la tete de vis qui permet de con- 
troler ou d'augmenter sensiblement la compression. 
[0006] Un tel dispositif souffre neanmoins d'inconve- 
nients limitant la compression des fragments d'os en rai- 
son de I'existence du filetage du corps de vis qui s'op- 
pose a la mise en compression en raison de son ancra- 
ge direct dans les fragments d'os. En outre, la presence 



du filetage du corps de vis peut etre a I'origine de trau- 
matismes osseux nefastes a la bonne resorption de la 
fracture. 

[0007] On connait egalement dans I'art anterieur 
d'autres types de vis d'osteosynthese a compression a 
pas double, de telles vis ne comportant pas de tete de 
vis independante et ne permettant en consequence 
qu'une compression mod^ree des fragments d'os a reu- 
nir. 

[0008] La presente invention se propose en conse- 
quence de porter remede aux differents inconvenients 
6nume>6s pr^cedemment et de fournir une nouvelle vis 
d'osteosynthese a compression dont la mise en place 
est facilitee et les capacites de compression des frag- 
ments osseux a reunir augmentees. 
[0009] Un autre objet de I'invention est de fournir une 
nouvelle vis d'osteosynthese a compression dont la fa- 
brication est simplifiee, le cout reduit, et les risques de 
traumatismes osseux maitrises. 
[0010] Un autre objet de I'invention vise a proposer 
une nouvelle vis d'osteosynthese a compression pre- 
sentant une bonne tenue mecanique tout en r§duisant 
les risques d'apparition de phenomenes de resorptions. 
[001 1 ] Un autre objet de I'invention vise a proposer un 
nouvel ancillaire pour la mise en oeuvre d'une vis d'os- 
teosynthese a compression permettant en cours d'ope- 
ration d'Sviter de maniere fiable et en toute securite, la 
sortie de la tete de vis hors de son filetage de vissage 
sur le corps de vis. 

[0012] Les objets assigned a I'invention sont atteints 
a I'aide d'une vis d'osteosynthese destinee a la mise 
sous compression de fragments d'os comprenant d'une 
part un corps de vis presentant un filetage avec une zo- 
ne distale et une zone proximale, et d'autre part une tete 
de vis destinee a etre enfitee sur ledit corps de vis et a 
coop6rer avec la zone proximale par un taraudage in- 
terne congruent avec le filetage dudit corps, ladite tete 
de vis comportant egalement un filetage externe de pas 
interieur a celui du corps de vis, caracterisee en ce que 
la zone distale et la zone proximale sont separees par 
une zone centrale conformee pour etre inactive lors du 
vissage de maniere a former une zone de glissement 
pour les fragments d'os a mettre en compression. 
[0013] Les objets assignes a I'invention sont atteints 
a I'aide d'un ancillaire pour la mise en oeuvre de la vis 
d'osteosynthese selon I'invention comportant un pre- 
mier tournevis destine a assurer le vissage du corps de 
vis, et un second tournevis destine a assurer le vissage 
de la tete de vis, le premier tournevis etant emmanche 
axialement dans le second tournevis pour permettre le 
vissage simultane du corps de vis et de la tete de vis et 
separable de ce dernier pour permettre le vissage indi- 
vidual de la tete de vis, caracterise en ce que le second 
tournevis est pourvu a sa partie terminale travaillante 
d'un lamage interne destine a recevoir la collerette du 
corps de vis en position de butee contre son fond, ledit 
lamage etant d'une profondeur telle que lorsque la col- 
lerette vient en butee contre le fond lors du vissage de 
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la tete de vis, le vissage de cette dernfere est automa- 
tiquement bloque avant d'avoir atteint le dernier filet du 
filetage de maniere a empecher la sortie de la tete de 
vis hors dudit filetage. 

[0014] Les objets assigned a I'invention seront expli- 5 
cites plus en detail a la lecture de la description qui suit 
a I'aide des dessins annexes ci-apres, donnes a titre pu- 
rement illustratif et non limitatif, dans lesquels : 

la figure 1 represente, selon une vue en perspective 
6clatee, une vis d'osteosynthese a compression 
conforme a I'invention avec un corps de vis et une 
tete de vis s§par6s. 

la figure 2 montre, selon une vue de face, une vis 
d'osteosynthese a compression conforme a I'inven- 
tion montrant le montage de la tete de vis en posi- 
tion de butee sur le corps de vis. 

Les figures 3 et 4 montrent, selon des vues partiel- 
les schematiques, les conformations geom6triques 
preferentielles, respectivement des filetages de la 
partie distale et proximale d'une vis d'osteosynthe- 
se a compression conforme a I'invention. 

La figure 5 montre, selon une vue en perspective 
generate, un ancillaire conforme a I'invention, les 
deux instruments le composant etant en position 
s6par6e Tun de I'autre. 

La figure 6 montre, selon une vue en perspective 
partielle, un detail de realisation de I'extremite de 
travail d'un ancillaire conforme a I'invention lorsque 
les deux Elements le composant sont emmanches 
Tun dans I'autre. 

La figure 7 illustre, selon une vue en coupe trans- 
versale longitudinale partielle effectuee dans I'ele- 
ment ancillaire responsable du vissage de la tete 
de vis, la position de butee dudit element. 

[001 5] Les figures 1 et 2 montrent des vues generates 
d'une vis d'osteosynthese a compression conforme a 
I'invention. Une telle vis est composed de deux Ele- 
ments distincts destines a etre assembles et compre- 
nant un corps de vis 1 et une t§te de vis 2. Ces deux 
Elements sont realises en materiaux metalliques traites 
specialement choisis pour leur utilisation dans le domai- 
ne chirurgical. 

[0016] Le corps de vis 1 se presente sous la forme 
generate d'un corps sensiblement cylindrique de revo- 
lution, de preference perce sur toute sa longueur. Le 
corps de vis 1 comprend une zone distale 3 dont I'ex- 
tremite est pourvue d'un biseau 4 pour faciliter la pene- 
tration dans la partie osseuse et dont la partie externe 
est pourvue d'un filetage 5 dit osseux dont les caracte- 
ristiques geometriques peuvent varier mais sont choi- 
sies pour faciliter une bonne penetration dans les frag- 



ments osseux ainsi qu'une bonne tenue nrtecanique. 
[001 7] Le corps de vis 1 comporte egalement une zo- 
ne proximale 7 de mS me diametre externe que la zone 
distale 3 et comportant un filetage externe 8 dont le pas 
est choisi de maniere a permettre le montage et le de- 
placement de la t§te de vis 2. La zone proximale 7 est 
pourvue a son extr6mite d'une collerette 9 de diametre 
sensiblement superieur a la partie superieure 10 de la 
zone proximale 7 depourvue de filets de maniere a for- 
mer une butee. La collerette 9 est pourvue de deux en- 
coches 11 diametralement oppos6es menagees dans 
sa masse de maniere a permettre Introduction de la 
partie travaillante d'un outil de mise en place du corps 
de vis 1 , tel qu'un tournevis. 

[0018] Selon I'invention, le pas du filetage 5 est iden- 
tique au pas du filetage 8, lesdits filetages etant par 
ailleurs constants. 

[001 9] La tete de vis 2 conforme a I'invention est des- 
tinee a etre enfiiee sur le corps de vis 1 par la zone dis- 
tale 3 et a cooperer avec la zone proximale 7. A cet effet, 
la tete de vis 2 se presente sous la forme d'un corps de 
revolution sensiblement cylindrique, et de preference te- 
gerement tronconique en consid6rant ces generatrices 
externes, ladite tete de vis 2 pr6sentant un puits traver- 
sal interne pourvu d'un taraudage 12. Ce dernier est 
congruent avec le filetage 8 de la zone proximale 7 de 
maniere a cooperer par vissage avec ce dernier. Le ta- 
raudage 12 comporte egalement un pas identique a ce- 
lui du filetage 5 de la zone distale 3 afin de permettre a 
la tete de vis 2 d'etre enf il6e et depiacee par vissage sur 
ce dernier. La tete de vis est en outre pourvue de deux 
encoches 14 diametralement opposees qui sont mena- 
gees dans la masse et qui debouchent en partie supe- 
rieure de la tete. 

[0020] Un tel montage permet en consequence d'en- 
filer la tete de vis 2 uniquement par la zone distale 3 et 
par rotation sur le filetage 5 pour permettre ensuite le 
vissage de la tete de vis 2 sur le filetage 8 pour venir en 
butee contre la collerette 9. Une telle disposition empe- 
che I'utilisateur de demonter facilement I'ensemble de 
la vis conforme a I'invention. 

[0021 ] Avantageusement, les encoches 1 4 de la tete 
de vis 2 et les encoches 11 de la collerette 9 sont ali- 
gnees lorsque la tete de vis est en butee contre la col- 
lerette 9. A cet effet, le premier filet du filetage 8 est re- 
pere angulairement avec les encoches 11 . De meme, le 
premier filet du taraudage 12 est repere angulairement 
avec les encoches 14 et par rapport au premier filet du 
filetage 8. 

[0022] La tete de vis 2 conforme a I'invention compor- 
te egalement, tel que cela est bien connu dans la tech- 
nique anterieure, un filetage exterieur 1 3, de preference 
sur toute sa longueur et dont le pas est plus faible que 
son pas interne 1 2. Le filetage externe 1 3 est done ega- 
lement inferieur au pas des filetages 5 et 8, respective- 
ment des zones distale 3 et proximale 7. 
[0023] Selon I'invention, la zone distale 3 et la zone 
proximale 7 sont separees par une zone centrale 15 
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conformed pour etre inactive lors du vissage de la vis 
conforme a I'invention de maniere a former une zone de 
glissement pour les fragments d'os a reunir et a mettre 
en compression. 

[0024] Selon une version particulierement avanta- 5 
geuse de I'invention, tel que montre aux figures 1 et 2, 
la zone centrale 1 5 est formee par une zone depourvue 
de filetage, et de preference par une zone sensiblement 
cylindrique et sensiblement lisse. Grace a cette confor- 
mation, les deux fragments d'os a reunir et compresser 
peuvent done librement se rapprocher relativement 
sans etre soumis a une interface quelconque suscepti- 
ble de limiter ou freiner leur mouvement. 
[0025] Tel que cela est particulierement visible aux fi- 
gures 1 et 2, la zone centrale 1 5 se presente done sous 
la forme d'une portion cylindrique lisse de diametre in- 
ferieur au diametre exterieur des filets 5A et 8A compo- 
sant le filetage des zones distale 3 et proximale 7. 
[0026] Selon une autre caracteristique particuliere- 
ment interessante de I'invention, !a zone centrale 15 
s'etend sur une longueur variable dependant de la lon- 
gueur hors tout du corps de vis 1 , et representant de 
maniere preferentielle entre 27 % et 60 % de la longueur 
totale du corps de vis 1 . Tel que cela a ete decrit prece- 
demment, les filetages 5 et 8, respectivement de la zone 
distale 3 et de la zone proximale 7 sont de pas egaux. 
Neanmoins, selon une caracteristique interessante de 
I'invention, les filetages 5 et 8 peuvent etre avantageu- 
sement de profils differents. 

[0027] Une telle variation des profils de filetage per- 
met d'adapter precisement chaque filetage a sa fonction 
prioritaire, sans limiter le libre passage de la tete de vis 
2 puisque les pas de filetages 5 et 8 demeurent egaux. 
[0028] Ainsi, selon I'invention, il est particulierement 
avantageux de realiser le filetage 5 de la zone distale 3 
avec une inclinaison plus importante des filets 5A le 
composant que le pas du filetage 8 de la zone proximale 
7. 

[0029] Avantageusement, le filetage de la zone dista- 
le 5 est un filetage osseux a pans inclines (figure 3). A 
titre d'exemple preferentiel, I'inclinaison du pan avant 30 
du filetage 5 sera de I'ordre de 30° (angle a) environ 
avec la verticale et de I'ordre de 3° (angle (3) environ 
pour le pan arriere 31 . Une telle realisation permet d'ob- 
tenir une excellente tenue du corps de vis tout en mini- 
misant I'evacuation eventuelle de debris osseux, ce qui 
reduit les phenomenes potentiels de resorption osseu- 
se. 

[0030] Avantageusement, le filetage 8 de la zone 
proximale 7 sera formee de filets isometriques dont les 
pans 32 forment par exemple un angle y de 30° environ 
chacun par rapport a la verticale. Grace a cette realisa- 
tion, on obtient un deplacement particulierement facile 
de la tete de vis 2 sur le filetage 8. 
[0031 ] Tel qu'illustre notamment aux figures 5 a 7, I'in- 
vention se propose 6galement de fournir un nouvel en- 
semble d'instruments assurant la mise en oeuvre de la 
vis d'osteosynthese conforme a I'invention. Selon I'in- 



vention, les instruments de mise en oeuvre de la vis 
d'osteosynthese comprennent en association, tel qu'il- 
lustre a la figure 5, un ensemble de deux tournevis 20, 
21, formant respectivement un premier tournevis 20 
destine a assurer le vissage du corps de vis 1 , et un 
second tournevis 21 destine a assurer le vissage de la 
tete de vis 2. Chaque tournevis 20, 21 se compose d'une 
tete de manoeuvre, respectivement 20A, 21 A, destinee 
a assurer la prehension manuelle du tournevis pour as- 
surer le vissage. Chaque tete de manoeuvre 20A, 21 A, 
est solidaire d'une tige 20B, 21 B, creuse emmanchee 
dans chaque tete de manoeuvre 20A, 21 A. L'extremite 
travaillante de chaque tige 20B, 21 B, est pourvue de 
deux ergots 20C, 21 C, diamefralement opposes, de me- 
me hauteur et constituant les pieces travaillantes de 
chaque tournevis. 

[0032] Le diametre de la tige 20B du premier tourne- 
vis est inferieur au diametre de la tige 21 B du second 
tournevis 21 de maniere a permettre d'emmancher le 
premier tournevis 20 axialement dans le second tourne- 
vis tel que cela est montre en particulier a la figure 6. 
Les tetes de manoeuvre 20A et 21 A sont egalement 
conformees de maniere a pouvoir etre integrees I'une 
dans I'autre pour ne former qu'une seule tSte de ma- 
noeuvre en vue d'obtenir un seul instrument de vissage 
separable selon ('utilisation souhaitee. 
[0033] De maniere avantageuse, lors de la mise en 
place, les ergots 20C, 21 C des tiges 20B, 20C sont dans 
le prolongement les uns des autres (figure 6). 
[0034] Selon I'invention, le second tournevis 21 est 
pourvu, tel qu'illustre a la figure 7, a sa partie terminale 
travaillante d'un lamage interne 22 destine a recevoir la 
collerette 9 du corps de vis 1 en position de butee contre 
son fond 23, ledit lamage etant adapte sur le plan di- 
mensionnel aux dimensions du corps de vis 1. 
[0035] Ainsi, selon I'invention, le lamage interne 22 
est d'une profondeur telle que lorsque la collerette 9 
vient en butee contre le fond 23 lors du vissage de la 
tete de vis 2, le vissage de cette derniere est automati- 
quement bloque avant d'avoir atteint le dernier filet du 
filetage 8 de maniere a emp£cher la sortie de la tete de 
vis 2 dudit filetage 8. Une telle particularity de concep- 
tion est particulierement utile puisqu'elle permet d'eviter, 
lors de la mise en place la desolidarisation de la vis de 
son filetage de vissage. Selon une version particuliere- 
ment avantageuse de I'invention, la hauteur interne du 
lamage 22 sera telle que le vissage de la tete de vis 2 
est automatiquement interrompu sans possibility de 
translation ulterieure de la tete de vis 2 lorsque cette 
derniere est en prise avec le filetage 8 par la totalite de 
son taraudage interne 12, les derniers filets inferieurs 
respectifs de la tete de vis 2 et du filetage 8 etant de 
preference en prise. Une telle position est precisement 
illustree a la figure 7 et permet de conserver une stability 
maximale a la tete de vis 2 puisque la totalite de son 
taraudage 12 est en prise avec le filetage 8. 
[0036] Selon I'invention, lors de la mise en place, les 
deux tournevis 20, 21 tournent ensemble dans un pre- 
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mier temps (figure 6) pour visser le corps de vis 1 soli- 
dairement avec la tete de vis 2 jusqu'a I'enfouissement 
complet de cette derniere. Par la suite, le tournevis in- 
terne 20 est retire afin que seul le tournevis externe 21 
puisse visser la tete de vis 2 le long du corps de vis 1 . 
Dans ce cas, le lamage interne 22 empeche la tete de 
vis 2 d'aller au-dela de la zone filetee, representee par 
le filetage 8, la mise en butee de la collerette 9 contre 
le fond du lamage 23 arretant automatiquement la pro- 
gression de la tete de vis 2. 

[0037] Le fonctionnement de la vis d'osteosynthese a 
compression conforme a invention est le suivant. 
[0038] Le corps de vis 1 et la tete de vis 2 etant Iivr6s 
deja montes, c'est-a-dire dans la configuration illustree 
a la figure 2, le corps de vis 1 est introduit par vissage 
a I'aide d'un outil approprie dans le premier fragment 
d'os a percer. La rotation du corps de vis 1 permet a la 
zone distale 3 de traverser le premier fragment d'os puis 
egalement le second fragment osseux. Les filets 5A et 
8A etant de pas identiques, les deux fragments osseux 
a reunir conservent dans cette premiere phase de pe- 
netration une position relative inchangee. Lorsque la te- 
te de vis 2 commence a penetrer dans la premiere partie 
osseuse par I'intermediaire de son filetage externe 13, 
les deux fragments d'os a reunir vont se rapprocher en 
raison du pas plus faible dudit filetage 1 3 comparative- 
ment au filetage 5 et 8. II se produit en consequence 
non seulement un rapprochement entre les deux frag- 
ments d'os, mais encore une mise en compression. Au 
cours de cette compression, la presence de la zone cen- 
trale 1 5 dSpourvue de toute relation d'interface avec les 
deux fragments d'os qui se joignent autour d'elie par leur 
trait de fracture, permet une grande liberte de position- 
nement et de glissement des deux fragments osseux. 
En effet, au niveau de la zone centrale 1 5, aucune action 
parasite de frottement intervient, ce qui permet d'aug- 
menter sensiblement la compression relative entre les 
deux fragments osseux a reunir et a ressouder. 
[0039] Par la suite, une seconde mise en compres- 
sion peut etre effectuee par la mise en rotation, a I'aide 
d'un outil ancillaire specifique, de la tete de vis 2 seule, 
c'est-a-dire independamment du corps de vis 1 . Dans 
un tel cas, I'existence d'un filetage 8 isometrique permet 
un excellent controle, une bonne progression, et une 
bonne stabilisation de la tete de vis sur le corps de vis, 
gage d'une bonne maTtrise de la progression et du con- 
trole de la compression. 

[0040] A titre d'exemple, la longueur de la zone distale 
3 pourra etre de I'ordre de 15 mm (avec un minimum de 
huit filets) pour assurer un bon ancrage osseux, la lon- 
gueur hors tout de la tete de vis 2 etant d'environ 8 mm 
pour assurer une progression dans I'os de 6 mm, la lon- 
gueur de la zone centrale 15 etant comprise entre 11 et 
52 mm environ et la longueur de la zone proximale 7 
etant de 14 mm environ. 



Revendications 

1 . Vis d'osteosynthese destinee a la mise sous com- 
pression de fragments d'os comprenant d'une part 

5 un corps de vis (1 ) presentant un filetage avec une 
zone distale (3) et une zone proximale (7), et d'autre 
part une tete de vis (2) destinee a etre enfilee sur 
ledit corps de vis (1) et a coop6rer avec la zone 
proximale (7) par un taraudage (12) interne con- 

10 gruent avec le filetage dudit corps, ladite tete de vis 
(2) comportant egalement un filetage externe (13) 
de pas interieur a celui du corps de vis (1), carac- 
terisee en ce que la zone distale (3) et la zone proxi- 
male (7) sont separees par une zone centrale (1 5) 

15 conformed pour etre inactive lors du vissage de ma- 
nure a former une zone de glissement pour les frag- 
ments d'os a mettre en compression. 

2. Vis d'osteosynthese selon la revendication 1 carac- 
20 terisee en ce que la zone centrale (15) est formee 

par une zone depourvue de filetage. 

3. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 ou 2 caracterisee en ce que la zone centrale (1 5) 

25 est formee par une zone de surface sensiblement 
lisse. 

4. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 a 3 caracterisee en ce que la zone centrale (15) 

30 s'etend sur une longueur representant entre 27 % 
et 60 % de la longueur totale du corps de vis (1). 

5. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 a 4 caracterisee en ce que les filetages (5, 8) res- 

35 pectivement de la zone distale (3) et proximale (7) 
sont de pas egaux mais de profils differents. 

6. Vis d'osteosynthese selon la revendication 5 carac- 
terisee en ce que le pas du filetage (5) de la zone 

40 distale (3) a une inclinaison plus importante que le 
pas du filetage (8) de la zone proximale (7). 

7. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
5 ou 6 caracterisee en ce que le filetage (5) de la 

45 zone distale (3) est un filetage osseux a pans incli- 
nes. 

8. Vis d'osteosynthese selon la revendication 7 carac- 
terisee en ce que I'inclinaison des pans du filetage 

so (5) par rapport a la verticale est de I'ordre de 30° 
environ pour le pan avant (30), et de I'ordre de 3° 
pour le pan arriere (31). 

9. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
55 1 a 8 caracterise en ce que le taraudage (12) com- 

porte un pas identique a celui du filetage (5) de la 
zone distale (3) afin de permettre a la tete de vis (2) 
d'etre enfilee et d<§placee par vissage sur ce dernier. 
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10. Vis d'osteosynthese selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 9 caract6risee en ce que la zone 
proximale (7) est pourvue d'une collerette (9) contre 
laquelle la tete de vis (2) est destinee a venir a bu- 
tee, la collerette (9) et la tete de vis (2) comportant 5 
respectivement deux encoches (11, 14) dianrtetra- 
lement opposees, lesdites encoches (11, 14) etant 
alignees lorsque la tete de vis (2) est en butee con- 
tre la collerette (9). 

10 

11 . Vis d'osteosynthese selon Tune des revendications 
5 a 10 caracteris6e en ce que le filetage (8) de la 
zone proximale (7) est forme de filets isometriques, 
dont les pans (32) forment, par exemple, un angle 

de 30° environ par rapport a la verticale. 15 

12. Ancillaire pour la mise en oeuvre de la vis d'osteo- 
synthese selon Tune des revendications 1 a 11 com- 
portant un premier tournevis (20) destine a assurer 

le vissage du corps de vis et un second tournevis 20 
(21 ) destine a assurer le vissage de la tete de vis, 
le premier tournevis (20) 6tant emmancrte axiale- 
ment dans le second tournevis pour permettre le 
vissage simultan6 du corps de vis (1) et de la tete 
de vis (2) et separable de ce dernier pour le vissage 25 
individuel de la tete de vis (2), caracteris6 en ce que 
le second tournevis (21) est pourvu a sa partie ter- 
minate travaillante d'un lamage interne (22) destine 
a recevoir la collerette (9) du corps de vis (1) en 
position de butee contre son fond (23), iedit lamage 30 
etant d'une profondeur telle que lorsque la collerette 
(9) vient en butee contre le fond (23) lors du vissage 
de la tete de vis (2), le vissage de cette derniere est 
automatiquement bloqu6 avant d'avoir atteint le 
dernier filet du filetage (8) de maniere a empecher 35 
la sortie de la tete de vis (2) hors dudit filetage (8). 

13. Ancillaire selon la revendication 12 caracterisS en 
ce que la profondeur du lamage (22) est telle que 

le vissage de la tete de vis (2) est automatiquement 40 
interrompu lorsque la totalite du taraudage (12) est 
en prise avec le filetage (8). 
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FIG. 3 




FIG.4 
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Description 

[0001] La presente invention se rapporte au domaine 
technique de la chirurgie osseuse, et en particulier aux 
appareils d'osteosynthese destines a assurer le rappro- 
chement, la mise sous compression puis la reunion de 
fragments d'os fractures au moyen de vis, boulons, 
clous, plaques metalliques ou autres. 
[0002] La presente invention concerne une vis d'os- 
teosynthese a compression destinee a la mise sous 
compression de fragments d'os fractures, ladite vis 
comprenant d'une part un corps de vis presentant un 
filetage avec une zone distale et une zone proximale, et 
d'autre part une tete de vis destined a etre enfilSe sur 
ledit corps de vis et a cooperer avec la zone proximale 
par un taraudage interne congruent avec le filetage du- 
dit corps de vis, ladite tete de vis comportant egalement 
un filetage externe de pas inferieur a celui du corps de 
vis. 

[0003] La presente invention concerne egalement un 
ancillaire pour la mise en oeuvre d'une vis d'osteosyn- 
these a compression. 

[0004] II est ainsi deja connu d'assurer la reunion de 
fragments d'os a I'aide d'une vis dont le corps est perc£ 
sur toute sa longueur et qui comprend un filetage exter- 
ne sur la totalite de sa longueur. La vis est assoc'tee a 
une tete de vis distincte qui presente un puits interne 
traversant de maniere a pouvoir etre enf ilee sur le corps 
de vis. Le puits interne est pourvu d'un taraudage con- 
gruent avec le filetage du corps de vis de maniere a pou- 
voir cooperer avec ce dernier et se deplacer sur toute 
la longueur du filetage pour venir en position de butee 
dans la zone proximale du corps de vis. La tete de vis 
comporte egalement un filetage externe de pas inferieur 
au filetage du corps de vis. 

[0005] Un tel dispositif donne de maniere generate 
des resultats satisfaisants en matiere de traitement de 
I'osteosynthese puisqu'il autorise, par vissage du corps 
de vis a travers les fragments osseux, un rapproche- 
ment relatif des fragments osseux permettant de reunir, 
par jointoiement, au niveau du trait de fracture, les di- 
vers fragments osseux. Ce dispositif permet egalement 
une legere mise en compression des fragments osseux 
en raison de I'existence d'un pas de vis externe diffe- 
rentiel sur la tete de vis relativement au filetage du corps 
de vis. En effet, I'existence d'un pas de vis difterentiel 
au niveau du filet exterieur de la tete de vis permet, lors- 
que cette derniere commence a penetrer dans la partie 
osseuse, un rapprochement relatif entre les fragments 
osseux impliquant une mise en compression. Une telle 
compression peut etre legerement augmentee par la mi- 
se en rotation seule de la tete de vis qui permet de con- 
troler ou d'augmenter sensiblement la compression. 
[0006] Un tel dispositif souffre neanmoins d'inconve- 
nients limitant la compression des fragments d'os en rai- 
son de I'existence du filetage du corps de vis qui s'op- 
pose a la mise en compression en raison de son ancra- 
ge direct dans les fragments d'os. En outre, la presence 



du filetage du corps de vis peut etre a Porigine de trau- 
matismes osseux nefastes a la bonne resorption de la 
fracture. 

[0007] On connait egalement dans I'art anterieur 
5 d'autres types de vis d'osteosynthese a compression a 
pas double, de telles vis ne comportant pas de tete de 
vis independante et ne permettant en consequence 
qu'une compression moderee des fragments d'os a reu- 
nir. 

[0008] Le document FR-2 728 778 decrit une vis cor- 
respondant au preambule de la revendication principa- 
le. 

[0009] Le document FR-2 745 709 decrit une vis d'os- 
teosynthese comportant un corps de vis presentant trois 
secteurs, a savoir une zone distale filetee, une zone 
proximale filetee, ainsi qu'une zone intermediate lisse 
situee entre les zones proximale et distale. La vis decrite 
par ce document comprend egalement une tete de vis 
destinee a etre enfilee sur le corps de vis par la zone 
proximale. 

[0010] La presente invention se propose en conse- 
quence de porter remede aux differents inconvenients 
enumeres precedemment et de fournir une nouvelle vis 
d'osteosynthese a compression dont la mise en place 
est facilitee et les capacites de compression des frag- 
ments osseux a reunir augmentees. 
[001 1] Un autre objet de I'invention est de fournir une 
nouvelle vis d'osteosynthese a compression dont la fa- 
brication est simplifiee, le cout reduit, et les risques de 
traumatismes osseux maitrises. 
[0012] Un autre objet de I'invention vise a proposer 
une nouvelle vis d'osteosynthese a compression pre- 
sentant une bonne tenue mecanique tout en reduisant 
les risques d'apparition de phenomenes de resorptions. 
[0013] Un autre objet de I'invention vise a proposer 
un nouvel ancillaire pour la mise en oeuvre d'une vis 
d'osteosynthese a compression permettant en cours 
d'operation d'eviter de maniere fiable et en toute secu- 
rite, la sortie de la tete de vis hors de son filetage de 
vissage sur le corps de vis. 

[0014] Les objets assignes a I'invention sont atteints 
a I'aide d'une vis d'osteosynthese conforme au libelle 
de la revendication 1 . Les objets assignes a I'invention 
sont atteints a I'aide d'un ancillaire pour la mise en 
oeuvre de la vis d'osteosynthese selon I'invention com- 
portant un premier tournevis destine a assurer le vissa- 
ge du corps de vis, et un second tournevis destine a 
assurer le vissage de la tete de vis, le premier tournevis 
etant emmanche axialement dans le second tournevis 
pour permettre le vissage simultane du corps de vis et 
de la tete de vis et separable de ce dernier pour permet- 
tre le vissage individuel de la tete de vis, caracterise en 
ce que le second tournevis est pourvu a sa partie termi- 
nate travaillante d'un lamage interne destine a recevoir 
la collerette du corps de vis en position de butee contre 
son fond, ledit lamage etant d'une profondeur telle que 
lorsque la collerette vient en butee contre le fond lors 
du vissage de la tete de vis, le vissage de cette derniere 
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est automatiquement bloque avant d'avoir atteint le der- 
nier filet du filetage de maniere a empecher la sortie de 
la tete de vis hors dudit filetage. 
[0015] Les objets assignes a I'invention seront expli- 
cates plus en detail a la lecture de la description qui suit 5 
a I'aide des dessins annexes ci-apres, donnes a titre pu- 
rement illustratif et non limitatif, dans lesquels : 

la figure 1 represente, selon une vue en perspective 
eclatee, une vis d'osteosynthese a compression 
conforme a I'invention avec un corps de vis et une 
tete de vis sSpares. 

la figure 2 montre, selon une vue de face, une vis 
d'osteosynthese a compression conforme a I'inven- 
tion montrant le montage de la tete de vis en posi- 
tion de butee sur le corps de vis. 

Les figures 3 et 4 montrent, selon des vues partiel- 
les schematiques, les conformations geometriques 
pnMSrentielles, respectivement des filetages de la 
partie distale et proximale d'une vis d'osteosynthe- 
se a compression conforme a I'invention. 

La figure 5 montre, selon une vue en perspective 
generale, un ancillaire conforme a I'invention, les 
deux instruments le composant etant en position 
separ6e i'un de I'autre. 

La figure 6 montre, selon une vue en perspective 
partielle, un detail de realisation de I'extremite de 
travail d'un ancillaire conforme a I'invention lorsque 
les deux elements le composant sont emmanches 
I'un dans I'autre. 

La figure 7 illustre, selon une vue en coupe trans- 
versale longitudinale partielle effectuee dans reie- 
ment ancillaire responsable du vissage de la tete 
de vis, la position de butee dudit element. 

[001 6] Les figures 1 et 2 montrent des vues generates 
d'une vis d'osteosynthese a compression conforme a 
I'invention. Une telle vis est composed de deux Ele- 
ments distincts destines a etre assembles et compre- 
nant un corps de vis 1 et une tete de vis 2. Ces deux 
Elements sont realises en materiaux metalliques traites 
specialementchoisis pour leur utilisation dans le domai- 
ne chirurgical. 

[0017] Le corps de vis 1 se presente sous la forme 
generale d'un corps sensiblement cylindrique de revo- 
lution, de preference perce sur toute sa longueur. Le 
corps de vis 1 comprend une zone distale 3 dont I'ex- 
tremite est pourvue d'un biseau 4 pour faciliter la pene- 
tration dans la partie osseuse et dont la partie externe 
est pourvue d'un filetage 5 dit osseux dont les caracte- 
ristiques geometriques peuvent varier mais sont choi- 
sies pour faciliter une bonne penetration dans les frag- 
ments osseux ainsi qu'une bonne tenue mecanique. 



[001 8] Le corps de vis 1 comporte egalement une zo- 
ne proximale 7 de meme diametre externe que la zone 
distale 3 et comportant un filetage externe 8 dont le pas 
est choisi de maniere a permettre le montage et le de- 
placement de la tete de vis 2. La zone proximale 7 est 
pourvue a son extremite d'une collerette 9 de diametre 
sensiblement superieur a la partie superieure 10 de la 
zone proximale 7 depourvue de filets de maniere a for- 
mer une butee. La collerette 9 est pourvue de deux en- 
coches 11 diametralement opposees menagees dans 
sa masse de maniere a permettre I'introduction de la 
partie travaillante d'un outil de mise en place du corps 
de vis 1 , tel qu'un tournevis. 

[0019] Selon I'invention, le pas du filetage 5 est iden- 
tique au pas du filetage 8, lesdits filetages etant par 
ailleurs constants. 

[0020] La tete de vis 2 conforme a I'invention est des- 
tinee a etre enfiiee sur le corps de vis 1 par la zone dis- 
tale 3 et a cooperer avec la zone proximale 7. A cet effet, 
la tete de vis 2 se presente sous la forme d'un corps de 
revolution sensiblement cylindrique, et de preference 16- 
g§rement tronconique en considerant ces generatrices 
externes, ladite tete de vis 2 presentant un puits traver- 
sal interne pourvu d'un taraudage 12. Ce dernier est 
congruent avec le filetage 8 de la zone proximale 7 de 
maniere a cooperer par vissage avec ce dernier. Le ta- 
raudage 12 comporte egalement un pas identique a ce- 
lui du filetage 5 de la zone distale 3 afin de permettre a 
la tete de vis 2 d'etre enfiiee et deplacee par vissage sur 
ce dernier. La tete de vis est en outre pourvue de deux 
encoches 14 diametralement oppos6es qui sont mena- 
gees dans la masse et qui debouchent en partie supe- 
rieure de la tete. 

[0021] Un tel montage permet en consequence d'en- 
filer la tete de vis 2 uniquement par la zone distale 3 et 
par rotation sur le filetage 5 pour permettre ensuite le 
vissage de la tete de vis 2 sur le filetage 8 pour venir en 
butee contre la collerette 9. Une telle disposition empe- 
che I'utilisateur de demonter facilement I'ensemble de 
la vis conforme a I'invention. 

[0022] Avantageusement, les encoches 1 4 de la tete 
de vis 2 et les encoches 11 de la collerette 9 sont ali- 
gnees lorsque la tete de vis est en butee contre la col- 
lerette 9. A cet effet, le premier filet du filetage 8 est re- 
pere angulairement avec les encoches 11 . De meme, le 
premier filet du taraudage 12 est repere angulairement 
avec les encoches 14 et par rapport au premier filet du 
filetage 8. 

[0023] La tete de vis 2 conforme a I'invention compor- 
te egalement, tel que cela est bien connu dans la tech- 
nique anterieure, un filetage exterieur 1 3, de preference 
sur toute sa longueur et dont le pas est plus faible que 
son pas interne 1 2. Le filetage externe 1 3 est done ega- 
lement inferieur au pas des filetages 5 et 8, respective- 
ment des zones distale 3 et proximale 7. 
[0024] Selon I'invention, la zone distale 3 et la zone 
proximale 7 sont separ6es par une zone centrale 15 
conformee pour etre inactive lors du vissage de la vis 
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conforme a I'invention de manure a former une zone de 
glissement pour les fragments d'os a reunir et a mettre 
en compression. 

[0025] Selon une version particulierement avanta- 
geuse de I'invention, tel que montre aux figures 1 et 2, 
la zone centrale 1 5 est formee par une zone depourvue 
de filetage, et de preference par une zone sensiblement 
cylindrique et sensiblement lisse. Grkce a cette confor- 
mation, les deux fragments d'os a reunir et compresser 
peuvent done librement se rapprocher relativement 
sans etre soumis a une interface quelconque suscepti- 
ble de limiter ou freiner leur mouvement. 
[0026] Tel que cela est particulierement visible aux fi- 
gures 1 et 2, la zone centrale 15 se presente done sous 
la forme d'une portion cylindrique lisse de diametre in- 
ferieur au diametre exterieur des filets 5A et 8A compo- 
sant le filetage des zones distale 3 et proximale 7. 
[0027] Selon une autre caracteristique particuliere- 
ment interessante de I'invention, la zone centrale 15 
s'etend sur une longueur variable dependant de la lon- 
gueur hors tout du corps de vis 1 , et repr6sentant de 
maniere prSferentielle entre 27 % et 60 % de la longueur 
totale du corps de vis 1 . Tel que cela a ete decrit pr6c6- 
demment, les filetages 5 et 8, respectivement de la zone 
distale 3 et de la zone proximale 7 sont de pas egaux. 
Neanmoins, selon une caracteristique interessante de 
I'invention, les filetages 5 et 8 peuvent etre avantageu- 
sement de profils differents. 

[0028] Une telle variation des profils de filetage per- 
met d'adapter pr6cisement chaque filetage a sa fonction 
prioritaire, sans limiter le libre passage de la tete de vis 
2 puisque les pas de filetages 5 et 8 demeurent egaux. 
[0029] Ainsi, selon I'invention, il est particulierement 
avantageux de realiser le filetage 5 de la zone distale 3 
avec une inclinaison plus importante des filets 5A le 
composant que le pas du filetage 8 de la zone proximale 
7. 

[0030] Avantageusement, le filetage de la zone dista- 
le 5 est un filetage osseux a pans inclines (figure 3). A 
titre d'exemple pr^ferentiel, I'inclinaison du pan avant 30 
du filetage 5 sera de I'ordre de 30° (angle a) environ 
avec la verticale et de I'ordre de 3° (angle P) environ 
pour le pan arriere 31 . Une telle realisation permet d'ob- 
tenir une excellente tenue du corps de vis tout en mini- 
misant I'evacuation eventuelle de debris osseux, ce qui 
reduit les phenomenes potentiels de resorption osseu- 
se. 

[0031] Avantageusement, le filetage 8 de la zone 
proximale 7 sera formee de filets isometriques dont les 
pans 32 forment par exemple un angle y de 30° environ 
chacun par rapport a la verticale. Grace a cette realisa- 
tion, on obtient un defacement particulierement facile 
de la tete de vis 2 sur le filetage 8. 
[0032] Tel qu'illustre notamment aux figures 5 a 7, I'in- 
vention se propose egalement de fournir un nouvel en- 
semble d'instruments assurant la mise en oeuvre de la 
vis d'osteosynthese conforme a I'invention. Selon I'in- 
vention, les instruments de mise en oeuvre de la vis 



d'osteosynthese comprennent en association, tel qu'il- 
lustre a la figure 5, un ensemble de deux tournevis 20, 
21 , formant respectivement un premier tournevis 20 
destine a assurer le vissage du corps de vis 1 , et un 

5 second tournevis 21 destine a assurer le vissage de la 
tete de vis 2. Chaque tournevis 20, 21 se compose d'une 
tete de manoeuvre, respectivement 20A, 21 A, destin6e 
a assurer la prehension manuelle du tournevis pour as- 
surer le vissage. Chaque tete de manoeuvre 20A, 21 A, 

10 est solidaire d'une tige 20B, 21 B, creuse emmanchee 
dans chaque tete de manoeuvre 20A, 21 A. L'extremite 
travaillante de chaque tige 20B, 21 B, est pourvue de 
deux ergots 20C, 21 C, diametralement opposes, de me- 
me hauteur et constituant les pieces travaillantes de 

15 chaque tournevis. 

[0033] Le diametre de la tige 20B du premier tourne- 
vis est inferieur au diametre de la tige 21 B du second 
tournevis 21 de maniere a permettre d'emmancher le 
premier tournevis 20 axialement dans le second tourne- 

20 vis tel que cela est montre en particulier a la figure 6. 
Les tetes de manoeuvre 20A et 21 A sont egalement 
conformees de maniere a pouvoir etre integrees I'une 
dans I'autre pour ne former qu'une seule tete de ma- 
noeuvre en vue d'obtenir un seul instrument de vissage 

25 separable selon I' utilisation souhaitee. 

[0034] De maniere avantageuse, lors de la mise en 
place, les ergots 20C, 21 C des tiges 20B, 20C sont dans 
le prolongement les uns des autres (figure 6). 
[0035] Selon I'invention, le second tournevis 21 est 

30 pourvu, tel qu'illustre a la figure 7, a sa partie terminale 
travaillante d'un lamage interne 22 destine a recevoir la 
collerette 9 du corps de vis 1 en position de butee contre 
son fond 23, ledit lamage etant adapte sur le plan di- 
mensionnel aux dimensions du corps de vis 1 . 

35 [0036] Ainsi, selon I'invention, le lamage interne 22 
est d'une profondeur telle que lorsque la collerette 9 
vient en butee contre, le fond 23 lors du vissage de la 
tete de vis 2, le vissage de cette derniere est automati- 
quement bloque avant d'avoir atteint le dernier filet du 

io filetage 8 de maniere a empecher la sortie de la tete de 
vis 2 dudit filetage 8. Une telle particularity de concep- 
tion est particulierement utile puisqu'elle permet d'eviter, 
lors de la mise en place la desolidarisation de la vis de 
son filetage de vissage. Selon une version particuliere- 

45 ment avantageuse de I'invention, la hauteur interne du 
lamage 22 sera telle que le vissage de la tete de vis 2 
est automatiquement interrompu sans possibilite de 
translation ulteheure de la tete de vis 2 lorsque cette 
derniere est en prise avec le filetage 8 par la totality de 

so son taraudage interne 12, les derniers filets inferieurs 
respectifs de la tete de vis 2 et du filetage 8 etant de 
preference en prise. Une telle position est precisement 
illustree a la figure 7 et permet de conserver une stabilite 
maximale a la tete de vis 2 puisque la totalite de son 

55 taraudage 12 est en prise avec le filetage 8. 

[0037] Selon I'invention, lors de la mise en place, les 
deux tournevis 20, 21 tournent ensemble dans un pre- 
mier temps (figure 6) pour visser le corps de vis 1 soli- 
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dairement avec la tete de vis 2 jusqu'a I'enfouissement 
complet de cette derniere. Par la suite, le tournevis in- 
terne 20 est retire afin que seul le tournevis externe 21 
puisse visser la tete de vis 2 le long du corps de vis 1 . 
Dans ce cas, le lamage interne 22 empSche la tete de 
vis 2 d'aller au-dela de la zone filetee, representee par 
le filetage 8, la mise en butee de la collerette 9 contre 
le fond du lamage 23 arretant automatiquement la pro- 
gression de la tete de vis 2. 

[0038] Le fonctionnement de la vis d'osteosynthese a 
compression conforme a I'invention est le suivant. 
[0039] Le corps de vis 1 et la tete de vis 2 etant Iivr6s 
deja months, c'est-a-dire dans la configuration illustree 
a la figure 2, le corps de vis 1 est introduit par vissage 
a I'aide d'un outil approprie dans le premier fragment 
d'os a percer. La rotation du corps de vis 1 permet a la 
zone distale 3 de traverser le premier fragment d'os puis 
egalement le second fragment osseux. Les filets 5A et 
8A etant de pas identiques, les deux fragments osseux 
a reunir conservent dans cette premiere phase de pe- 
netration une position relative inchangee. Lorsque la te- 
te de vis 2 commence a pen£trer dans la premiere partie 
osseuse par Tintermediaire de son filetage externe 13, 
les deux fragments d'os a reunir vont se rapprocher en 
raison du pas plus faible dudit filetage 13 comparative- 
ment au filetage 5 et 8. II se produit en consequence 
non seulement un rapprochement entre les deux frag- 
ments d'os, mais encore une mise en compression. Au 
cours de cette compression, la presence de la zone cen- 
trale 15 depourvue de toute relation d'interface avec les 
deux fragments d'os qui se joignent autour d'elle par leur 
trait de fracture, permet une grande liberie de position- 
nement et de glissement des deux fragments osseux. 
En effet, au niveau de la zone centrale 1 5, aucune action 
parasite de frottement intervient, ce qui permet d'aug- 
menter sensiblement la compression relative entre les 
deux fragments osseux a reunir et a ressouder. 
[0040] Par la suite, une seconde mise en compres- 
sion peut etre effectuee par la mise en rotation, a I'aide 
d'un outil ancillaire specifique, de la tete de vis 2 seule, 
c'est-a-dire independamment du corps de vis 1 . Dans 
un tel cas, I'existence d'un filetage 8 isometrique permet 
un excellent contrdle, une bonne progression, et une 
bonne stabilisation de la tete de vis sur le corps de vis, 
gage d'une bonne maTtrise de la progression et du con- 
trole de la compression. 

[0041 ] A titre d'exemple, la longueur de la zone distale 
3 pourra etre de I'ordre de 15 mm (avec un minimum de 
huit filets) pour assurer un bon ancrage osseux, la lon- 
gueur hors tout de la tete de vis 2 etant d'environ 8 mm 
pour assurer une progression dans I'os de 6 mm, la lon- 
gueur de la zone centrale 1 5 etant comprise entre 1 1 et 
52 mm environ et la longueur de la zone proximale 7 
etant de 14 mm environ. 



Revendications 

1. Vis d'osteosynthese destin6e a la mise sous com- 
pression de fragments d'os comprenant d'une part 

5 un corps de vis (1 ) presentant un filetage avec une 
zone distale (3) et une zone proximale (7), et d'autre 
part une tete de vis (2) destinee a etre enfiiee sur 
ledit corps de vis (1 ) et a cooperer avec la zone 
proximale (7) par un taraudage (12) interne con- 

10 gruent avec le filetage (8) de la zone proximale (7), 
caracterisee en ce que ladite tete de vis (2) com- 
porte egalement un filetage externe (13) de pas in- 
f6rieur a celui du corps de vis (1 ), la zone distale (3) 
et la zone proximale (7) etant s6par6es par une zo- 

15 ne centrale (15) conformee pour §tre inactive lors 
du vissage de maniere a former une zone de glis- 
sement pour les fragments d'os a mettre en com- 
pression, ladite tete de vis etant destinee a etre en- 
fiiee sur ledit corps de vis (1 ) par la zone distale (3), 

20 ladite zone proximale (7) etant pourvue d'une butee 
pour la tete de vis (2). 

2. Vis d'osteosynthese selon la revendication 1 carac- 
terisee en ce que la zone centrale (1 5) est formee 

25 par une zone d6pourvue de filetage. 

3. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 ou 2 caracterisee en ce que la zone centrale (1 5) 
est formee par une zone de surface sensiblement 

30 lisse. 

4. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 a 3 caracterisee en ce que la zone centrale (1 5) 
s'etend sur une longueur repr6sentant entre 27 % 

35 et 60 % de la longueur totale du corps de vis (1 ). 

5. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
1 a 4 caracterisee en ce que les filetages (5, 8) 
respectivement de la zone distale (3) et proximale 

40 (7) sont de pas 6gaux mais de profils differents. 

6. Vis d'osteosynthese selon la revendication 5 carac- 
terisee en ce que le pas du filetage (5) de la zone 
distale (3) a une inclinaison plus importante que le 

45 pas du filetage (8) de la zone proximale (7). 

7. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
5 ou 6 caracterisee en ce que le filetage (5) de la 
zone distale (3) est un filetage osseux a pans incli- 

50 nes. 

8. Vis d'osteosynthese selon la revendication 7 carac- 
terisee en ce que I'inclinaison des pans du filetage 
(5) par rapport a la verticale est de I'ordre de 30° 

55 environ pour le pan avant (30), et de I'ordre de 3° 
pour le pan arriere (31). 

9. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
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1 a 8 caracterise en ce que le taraudage (12) com- 
porte un pas identique a celui du filetage (5) de la 
zone distale (3) afin de permettre a la tete de vis (2) 
d'etre enfilee et deplacee par vissage sur ce dernier. 

10. Vis d'osteosynthese selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 9 caracterisee en ce que la butee 
estformee d'une collerette (9) contre laquelle la tete 
de vis (2) est destinee a venir a butee, la collerette 
(9) et la tete de vis (2) comportant respectivement 
deux encoches (11, 14) diametralement opposees, 
lesdites encoches (11,14) 6tant alignees lorsque la 
tete de vis (2) est en butee contre la collerette (9). 

11. Vis d'osteosynthese selon I'une des revendications 
5 a 10 caracterisee en ce que le filetage (8) de la 
zone proximale (7) est forme de filets isometriques, 
dont les pans (32) torment, par exemple, un angle 
de 30° environ par rapport a la verticale. 

12. Ancillaire pour la mise en oeuvre de la vis d'osteo- 
synthese selon I'une des revendications 1 a 1 1 com- 
portant un premier tournevis (20) destine a assurer 
le vissage du corps de vis et un second tournevis 
(21) destine a assurer le vissage de la tete de vis, 
le premier tournevis (20) etant emmanche axiale- 
ment dans le second tournevis pour permettre le 
vissage simultane du corps de vis (1) et de la tete 
de vis (2) et separable de ce dernier pour le vissage 
individuel de la tete de vis (2), caracterise en ce 
que le second tournevis (21 ) est pourvu a sa partie 
terminate travaillante d'un lamage interne (22) des- 
tine a recevoir la butee du corps de vis (1) en posi- 
tion de butee contre son fond (23), ledit lamage 
6tant d'une profondeur telle que lorsque la butee 
vient en butee contre le fond (23) lors du vissage 
de la tete de vis (2), le vissage de cette derniere est 
automatiquement bloque avant d'avoir atteint le 
dernier filet du filetage (8) de maniere a empecher 
la sortie de la tete de vis (2) hors dudit filetage (8). 

13. Ancillaire selon la revendication 1 2 caracterise en 
ce que la profondeur du lamage (22) est telle que 
le vissage de la tete de vis (2) est automatiquement 
interrompu lorsque la totality du taraudage (12) est 
en prise avec le filetage (8). 



Claims 

1. Osteosynthesis screw intended for putting bone 
fragments under compression, comprising on the 
one hand a screw body (1) having a thread with a 
distal zone (3) and a proximal zone (7), and on the 
other hand a screw head (2) intended to be slipped 
onto the said screw body (1 ) and to cooperate with 
the proximal zone (7) through an internal tapping 
(12) congruent with the thread (8) on the proximal 



zone (7), characterised in that the said screw head 
(2) also comprises an external thread (13) with a 
thread smaller than that of the screw body (1 ), the 
distal zone (3) and the proximal zone (7) being sep- 

5 arated by a central zone (15) conformed so as to be 
inactive during screwing so as to form a sliding zone 
for the bone fragments to be put under compres- 
sion, the said screw head being intended to be 
slipped onto the said screw body (1) by means of 

10 the distal zone (3), the said proximal zone (7) being 
provided with a stop for the screw head (2). 

2. Osteosynthesis screw according to Claim 1 , char- 
acterised in that the central zone (1 5) is formed by 

15 a zone with no thread. 

3. Osteosynthesis screw according to one of Claims 1 
or 2, characterised in that the central zone (15) is 
formed by a zone with a substantially smooth sur- 

20 face. 

4. Osteosynthesis screw according to one of Claims 1 
to 3, characterised in that the central zone (15) 
extends over a length representing between 27% 

25 and 60% of the total length of the screw body (1 ). 

5. Osteosynthesis screw according to one of Claims 1 
to 4, characterised in that the threads (5, 8) re- 
spectively on the distal zone (3) and proximal zone 

30 (7) have equal pitches but different profiles. 

6. Osteosynthesis screw according to Claim 5, char- 
acterised in that the pitch of the thread (5) on the 
distal zone (3) has a greater inclination than the 

35 pitch of the thread (8) on the proximal zone (7). 

7. Osteosynthesis screw according to one of Claims 5 
or 6, characterised in that the thread (5) on the 
distal zone (3) is a bone thread with inclined faces. 

40 

8. Osteosynthesis screw according to Claim 7, char- 
acterised in that the inclination of the faces of the 
thread (5) with respect to the vertical is around 30° 
approximately for the front face (30), and around 3° 

45 for the rear face (31). 

9. Osteosynthesis screw according to one of Claims 1 
to 8, characterised in that the thread (1 2) compris- 
es a pitch identical to that of the thread (5) of the 

50 distal zone (3) in order to enable the screw head (2) 
to be slipped and moved by screwing onto the latter. 

10. Osteosynthesis screw according to any one of 
Claims 1 to 9, characterised in that the stop is 

55 formed by a collar (9) against which the screw head 
(2) is intended to come to abut, the collar (9) and 
the screw head (2) comprising respectively two di- 
ametrically opposed notches (11, 14), the said 
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notches (11,14) being aligned when the screw head 
(2) is in abutment against the collar (9). 

1 1 . Osteosynthesis screw according to one of Claims 5 
to 1 0, characterised in that the thread (8) on the 
proximal zone (7) is formed from isometric threads 
whose faces (32) form, for example, an angle of ap- 
proximately 30° with respect to the vertical. 

12. Ancillary device for using the osteosynthesis screw 
according to one of Claims 1 to 11, comprising a 
first screwdriver (20) intended to screw the screw 
body and a second screwdriver (21) intended to 
screw the screw head, the first screwdriver (20) be- 
ing axially fitted in the second screwdriver in order 
to allow the simultaneous screwing of the screw 
body (1 ) and screw head (2) and separable from the 
latter for the individual screwing of the screw head 
(2), characterised in that the second screwdriver 
(21) is provided at its working end part with an in- 
ternal countersink (22) intended to receive the stop 
on the screw body (1) in the position of abutment 
against its bottom (23), the said countersink having 
a depth such that, when the stop comes into abut- 
ment against the bottom (23) during the screwing 
of the screw head (2), the screwing of the latter is 
automatically locked before having reached the last 
thread on the thread (8) so as to prevent the emer- 
gence of the screw head (2) out of the said thread 
(8). 

13. Ancillary device according to Claim 12, character- 
ised in that the depth of the countersink (22) is such 
that the screwing of the screw head (2) is automat- 
ically interrupted when the entire tapping (12) is in 
engagement with the thread (8). 



Patentanspruche 

1 . Knochenschraube zur Kompression von Knochen- 
teilen mit 

einerseits einem Schraubenkorper (1 ), der ein 
Gewinde mit einem Endbereich (3) und einem 
anliegenden Bereich (7) aufweist, und 
andererseits einem Schraubenkopf (2), der 
vorgesehen ist auf den Schraubenkorper (1) 
aufgesetzt zu werden und mit dem anliegenden 
Bereich (7) mittels einer inneren Verschrau- 
bung (12) zusammen zu wirken, die uberein- 
stimmend ist mit dem Gewinde (8) des anlie- 
genden Bereichs (7), 

dadurch gekennzeichnet, daft 

der Schraubenkopf (2) auch ein auBeres Gewinde 
(13) aufweist mit einer geringeren Steigung als der 
des Schraubenkorpers (1), wobei der Endbereich 



(3) und der anliegende Bereich (7) getrennt sind 
durch einen zentralen Bereich (15), der so ausge- 
bildet ist, dass er inaktiv ist beim Schrauben derart, 
dass ein Gleitbereich fur die zu komprimierenden 
5 Knochenteile gebiidet ist, wobei der Schraubenkopf 
(2) vorgesehen ist, auf den Schraubenkorper (1) 
aufgesetzt zu werden uber den Endbereich (3) und 
der anliegenden Bereich (7) mit einem Anschlag fur 
den Schraubenkopf (2) versehen ist. 

10 

2. Knochenschraube gemaB Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der zentrale Bereich (15) 
von einem Bereich gebiidet ist, der kein Gewinde 
aufweist. 

15 

3. Knochenschraube gemaB einem der Anspruche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der zen- 
trale Bereich (15) von einem Bereich gebiidet ist mit 
einer im wesentlichen glatten Oberflache. 

20 

4. Knochenschraube gemaB einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der zentrale 
Bereich (1 5) sich uber eine Lange erstreckt, die zwi- 
schen 27% und 60% der gesamten Lange des 

25 Schraubenkorpers ist. 

5. Knochenschraube gemaB einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewin- 
de (7, 8) jeweils des Endbereichs (3) und des an- 

30 liegenden Bereichs (7) gleiche Steigungen aber un- 
terschiedliche Profile aufweisen. 

6. Knochenschraube gemaB Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Gewindesteigung (5) 

35 des Endbereichs (3) eine groBere Steigung hat als 
die Gewindesteigung (8) des anliegenden Bereichs 
(7). 

7. Knochenschraube gemaB einem der Anspruche 5 
40 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge- 
winde (5) des Endbereichs (3) ein Knochengewinde 
ist mit geneigten Flachen. 

8. Knochenschraube gemaB Anspruch 7, dadurch 
45 gekennzeichnet, dass die Neigung der Flachen 

des Gewindes (5) mit Bezug zur Vertikalen unge- 
fahr in der GroBenordnung von 30° fur die vordere 
Flache (30) und in der GroBenordnung von 3° fur 
die hintere Flache (31) ist. 

50 

9. Knochenschraube gemaB einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 
schraubung (12) eine identische Steigung zu der 
des Gewindes (5) des Endbereichs (3) aufweist, urn 

55 es dem Schraubenkopf (2) zu ermoglichen, mittels 
Schrauben auf den Letzteren aufgesetzt und ver- 
schoben zu werden. 
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10. Knochenschraube gemaB einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der An- 

schlag gebildet ist von einem Kragen (9), der dazu 
vorgesehen ist, dass der Schraubenkopf (2) daran 
zur Aniage kommt, wobei der Kragen (9) und der 5 
Schraubenkopf (2) jeweils zwei sich diametral ge- 
genuber liegende Einschnitte (11, 14) aufweisen 
und diese Einschnitte (11, 14) ausgerichtet sind, 
wenn der Schraubenkopf (2) in Aniage ist an dem 
Kragen (9). w 

11. Knochenschraube gemaB einem der Anspruche 5 
bis 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass das Ge- 

winde (8) des anliegenden Bereichs (7) gebildet ist 
von isometrischen Gewinden, von denen die Fla- 15 
chen (32) zum Beispiel ungefahr einen Winkel von 
30° mit Bezug zur Vertikalen bilden. 

12. Hilfsinstrument zur Befestigung der Knochen- 
schraube gemaB einem der Anspruche 1 bis 11 mit 20 
einem ersten Schraubenzieher (20), der dazu vor- 
gesehen ist die Verschraubung des Schraubenkor- 
pers zu gewahrleisten und einem zweiten Schrau- 
benzieher (21), der dazu vorgesehen ist die Ver- 
schraubung des Schraubenkopfs zu gewahrleisten, 25 
wobei der erste Schraubenzieher (20) axial in den 
zweiten Schraubenzieher eingesetzt ist, urn das 
gleichzeitige Verschrauben des Schraubenkorpers 

(1 ) und des Schraubenkopfs (2) zu ermoglichen und 
trennbar von dem Letztern fur das gesonderte Ver- 30 
schrauben des Schraubenkopfs (2), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der zweite Schraubenzieher 

(21) an seinem Endabschnitt zum Einsetzen mit ei- 
ner inneren Ausnehmung (22) versehen ist, die da- 
zu vorgesehen ist, den Anschiag des Schrauben- 35 
korpers (1) aufzunehmen in Anlageposition gegen 
seinen Boden (23), wobei die Ausnehmung eine 
solche Tiefe hat, dass wenn der Anschiag zur An- 
iage kommt gegen den Boden (23) beim Schrauben 
des Schraubenkopfes (2) das Gewinde des Letzte- 40 
ren automatisch blockiert ist bevor die letzte Win- 
dung des Gewindes (8) erreicht ist, so dass der 
Austritt des Schraubenkopfs (2) aus dem Gewinde 

(8) verhindert ist. 

45 

13. Hilfsinstrument gemaB Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Tiefe der Ausnehmung 

(22) so ist, dass das Schrauben des Schrauben- 
kopfs (2) automatisch unterbrochen ist, wenn die 
Gesamtheit der Verschraubung (12) im Eingriff ist 50 
mit dem Gewinde (8). 
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